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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawodow i specjalnosci)
Operator maszyn i sprzetu torowego 834203
1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Maszynista maszyn torowych.
e Operator maszyn torowych.
e Operator sprzetu torowego.
e Operator urzadzen torowych.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawoddéw ISCO-08 odpowiada grupie:
e 8342 Earthmoving and related plant operators.
Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja F— Budownictwo.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy Zzrodet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz zrédet internetowych,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opiséw zawodéw na Wortalu Publicznych
Stuzb Zatrudnienia,

e badan ankietowych prowadzonych w projekcie INFODORADCA+ w pazdzierniku 2018 r.,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkdw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy
Zespof Ekspercki:

e Marek Préchenko — Zespot Szkdt Ponadgimnazjalnych nr 6, Siedlce.

e Tomasz Sutkowski — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

e Wiestaw Witkowski — PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Zaktad Linii Kolejowych, Skarzysko-
-Kamienna.

Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e Dorota Koprowska — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Tomasz Kupidura — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

e Ireneusz Wozniak — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

Recenzenci:

e Bogustaw Adryanski — Osrodek Szkolenia Zawodowego, Radom.
e Beata Figarska-Wysocka — Zespdt Szkot Budowlanych im. Kazimierza Wielkiego, Radom.
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Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partnerow spotecznych:

e Bogdan Grzybowski — Ogdlnopolskie Porozumienie Zwigzkéw Zawodowych, Warszawa.
e Grzegorz Sliwinski — Jastrzebska Spétka Weglowa S.A., Kopalnia Wegla Kamiennego ,Budryk”,
Ornontowice.

Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepujg podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktory wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Operator maszyn i sprzetu torowego realizuje prace majace na celu budowe, naprawe i konserwacje
nawierzchni torowych. Prace te wykonuje z wykorzystaniem specjalistycznych maszyn torowych?
i sprzetu torowego™.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Operator maszyn i sprzetu torowego realizuje prace majgce na celu:

— biezace utrzymanie toru w ciggtosci eksploatacyjnej,

— wykonywanie robdt drogowych przy budowie, remoncie oraz modernizacji toru kolejowego,

— usuwanie awarii w torze kolejowym powstatej np. na skutek wykolejenia sie taboru kolejowego,
— utrzymanie toru w trakcie zimy.

W zaleznosci od zakresu realizowanych prac operator maszyn i sprzetu torowego postuguje sie
réznymi maszynami torowymi lub sprzetem torowym. W praktyce, w zaleznosci od posiadanych
uprawnien operator maszyn i sprzetu torowego wykonuje prace reczne z wykorzystaniem sprzetu
torowego o zréznicowanym napedzie (spalinowym, elektrycznym, hydraulicznym, pneumatycznym)
lub operuje maszynami torowymi, do czego musi posiadac specjalne uprawnienia.

W ramach realizowanych obowigzkéw utrzymuje w petnej sprawnosci eksploatacyjnej park
maszynowy oraz sprzet torowy wykorzystywany podczas budowy i naprawy nawierzchni torowych.
W tym zakresie przeprowadza kontrole poprawnosci ich dziatania oraz w zaleznosci od potrzeb
dokonuje regulacji i biezgcych napraw maszyn i sprzetu torowego. Ponadto uczestniczy w pracach
zwigzanych z konserwacjg i remontem maszyn i sprzetu torowego.

Sposoby wykonywania pracy

Praca operatora maszyn i sprzetu torowego w szczegdlnosci polega na:

— obstudze, sterowaniu i konserwacji maszyn stuzgcych do budowy i naprawy nawierzchni
torowych,

— obstudze i konserwacji sprzetu wykorzystywanego do budowy i naprawy nawierzchni torowych,

— monitorowaniu poprawnosci pracy obstugiwanych maszyn i sprzetu,

— usuwaniu przyczyn nieprawidtowosci dziatania i usterek maszyn i sprzetu torowego,

— demontowaniu i wymianie czesci lub zespotéw maszyn i sprzetu torowego,

— ocenie stanu toru kolejowego naprawianego odcinka,

— zachowaniu parametréw konstrukcyjnych toru kolejowego na prostej, krzywej przejsciowej tuku
oraz utrzymywaniu przechytek toru.
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Wiecej szczegotowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2. i 3.3.
Kompetencje zawodowe.

2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)

Warunki pracy

Operator maszyn i sprzetu torowego prace wykonuje na powietrzu, co wigze sie z tym, ze moze
pracowa¢ w zmiennych warunkach atmosferycznych — niezaleznie od pory roku, temperatury,
opadéw atmosferycznych. Prace wykonuje pod siecig trakcying'®, w czasie, gdy w poblizu jest
prowadzony ruch pojazdéw szynowych. Czynniki te sprawiajg, ze warunki pracy operatora maszyn
i sprzetu torowego nalezg do niebezpiecznych.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Operator maszyn i sprzetu torowego w dziatalnosci zawodowej wykorzystuje m.in.:
— zgarniarki ttucznia®,

—  zageszczarki ttucznia®,

— profilarki ttucznia®,

— ukfadnice,

— podbijarki podktaddw toru® i podbijarki podktaddéw w rozjezdzie’,
- zakrgtarki16,

—  zurawie do rozjazdéw®,

—  zgrzewarki do szyn?/,

— narzedzia torowe* o napedzie spalinowym,

— narzedzia torowe o napedzie elektrycznym,

— narzedzia torowe o napedzie hydraulicznym,

— narzedzia torowe o napedzie pneumatycznym,

— samojezdne zurawie kolejowe™,

— maszyny do uktadania toru bezstykowego®,

— maszyny do oczyszczania ttucznia w torze,

— maszyny do profilowania taw torowiska® i rowéw bocznych,
— maszyny do ods$niezania toréw i rozjazdéw,

— maszyny dwudrogowe?, np. koparke,

— maszyny do wymiany podktaddw,

— osprzet do zapinania przytwierdzenia,

— automaty do napawania szyn,

— szlifierki do szyn,

— transportery materiatéw sypkich.

Organizacja pracy

Operator maszyn i sprzetu torowego w zaleznosci od realizowanych zadarn prace moze wykonywac
indywidualnie lub w zespole, pod nadzorem. W zaleznosci od powierzonych zadan i rozwigzan
organizacyjnych w przedsiebiorstwie moze pracowac w systemie oSmiogodzinnym, 5 dni w tygodniu
lub w formie 12-godzinnych dyzuréw, 24 godziny 7 dni w tygodniu. W przypadku sytuacji, gdy
operator maszyn i sprzetu torowego pracuje nad usunieciem awarii lub w trakcie udrazniania toréw
po opadach atmosferycznych, jego praca moze by¢ wykonywana poza normowanym czasem pracy.
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Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczeristwo pracy cztowieka

Do najwazniejszych zagrozen, na ktdre narazony jest operator maszyn i sprzetu torowego, nalezg
m.in.:

porazenie prgdem podczas pracy wykonywanej pod siecig trakcyjna,

urazy mechaniczne wynikte podczas wykonywania pracy w miejscach, w poblizu ktérych
prowadzony jest ruch pojazdéw szynowych,

hatas i wibracje wywotywane przez pojazdy szynowe, ktérych ruch prowadzony jest poblizu
miejsc pracy operatora maszyn i sprzetu torowego,

przeziebienia i choroby reumatyczne wynikajgce z pracy w zmiennych warunkach
atmosferycznych (opady atmosferyczne, niskie temperatury),

obcigzenie uktadu miesniowo-szkieletowego na skutek przenoszenia ciezkich narzedzi, urzadzen
i elementow wykorzystywanych w pracy zawodowej.

2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne

Wymagania psychofizyczne

Dla pracownika wykonujgcego zawdd operator maszyn i sprzetu torowego wazne s3:

w kategorii wymagan fizycznych

silna budowa ciata,

ogdblna wydolnos¢ fizyczna,
sprawnosc¢ uktadu kostno-stawowego,
sprawnosc¢ uktadu miesniowego,
sprawnosc¢ narzadu wzroku,
sprawnosc¢ narzadu stuchu,
sprawnos¢ narzgdow rownowagi;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych

ostrosc stuchu,

ostrosé wzroku,

rozroznianie barw,

zmyst réwnowagi,

czucie dotykowe,

koordynacja wzrokowo-ruchowa,
spostrzegawczosé,

zrecznosé rak,

zrecznosé palcow;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci

podzielnos¢ uwagi,
wyobraznia przestrzenna,
uzdolnienia techniczne,
rozumowanie logiczne;

w kategorii cech osobowosciowych

gotowos¢ do wspotdziatania,

gotowosé podporzadkowania sie,
odpowiedzialno$¢ za dziatania zawodowe,
wytrzymatos$é na dtugotrwaty wysitek fizyczny,
odpornosc¢ na dziatanie pod presjg czasu,
zainteresowania techniczne.
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Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.4. Kompetencje spotfeczne; 3.5. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.

Wymagania zdrowotne

Praca operatora maszyn i sprzetu torowego jest pracg ciezka fizycznie, dlatego od oséb pracujgcych
w tym zawodzie wymagany jest ogdlny dobry stan zdrowia, dobra kondycja fizyczna, odpornos¢ na
warunki atmosferyczne, zapylenie, hatas i dtugotrwaty wysitek.

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane
do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawodzie

Do podjecia pracy w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego preferowane jest wyksztalcenie
zawodowe (branzowa szkota | stopnia — dawniej zasadnicza szkota zawodowa) w zawodach
pokrewnych, np.: monter nawierzchni kolejowej lub operator maszyn i urzgdzen do robdt ziemnych
i drogowych.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Do obstugi maszyny dwudrogowej wymagane jest:
— prawo jazdy kat. C,
— prawo kierowania pojazdem dwudrogowym po torach kolejowych.

Do obstugi maszyn torowych wymagane jest prawo kierowania maszyng torowa.

Prawo kierowania pojazdem dwudrogowym po torach kolejowych oraz prawo kierowania maszyng
torowa wydaje Urzad Transportu Kolejowego.

Podjecie pracy w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego ufatwia posiadanie dyplomu
potwierdzajgcego kwalifikacje wyodrebnione w zawodach szkolnych (pokrewnych): operator maszyn
i urzadzen do roboét ziemnych i drogowych, monter nawierzchni kolejowej, technik drég kolejowych
i obiektow inzynieryjnych, uzyskanych po spetnieniu wymagan formalnych izdaniu egzaminu
organizowanego przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne.

Dodatkowymi atutami przy zatrudnieniu operatora maszyn i sprzetu torowego s3:

— suplementy Europass (w jezyku polskim i angielskim), wydawane na prosbe zainteresowanego
przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne,

— doswiadczenie na podobnym lub identycznym stanowisku pracy,

— certyfikaty potwierdzajgce ukoriczone szkolenia w zakresie obstugi sprzetu torowego o napedzie
spalinowym, elektrycznym, hydraulicznym, pneumatycznym, wykorzystywanych przy naprawach
toru kolejowego,

— prawo jazdy odpowiedniej kategorii.

Wiecej informacji znajduje sie w sekgcji: 4.2. Instytucje oferujqgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.




INFORMACIJA O ZAWODZIE — Operator maszyn i sprzetu torowego 834203

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetenc;ji

Mozliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Operator maszyn i sprzetu torowego prace rozpoczyna zwykle od stanowiska operatora sprzetu
torowego. Po zdobyciu odpowiedniego doswiadczenia oraz ukonczeniu szkolen branzowych
i zdobyciu uprawnien moze:

pracowac jako operator maszyn wysokowydajnych,

dalej ksztatci¢ sie w szkole branzowej Il stopnia lub technikum (w zawodach zwigzanych
zbudowg drég kolejowych i obiektdw inzynieryjnych), a nastepnie po zdaniu matury
i ewentualnym ukonczeniu uczelni wyzszej na kierunku zwigzanym z budowg dréog awansowacé na
stanowisko kierownicze, nadzorujgc prace zespotéw remontowych, budowy i utrzymania torow,
doskonali¢ swoje umiejetnosci, uczestniczac w branzowych szkoleniach,

rozszerza¢ swoje kompetencje zawodowe poprzez ksztatcenie i/lub szkolenie w zawodach
pokrewnych.

Mozliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018 r.) w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego nie ma mozliwosci potwierdzania
kompetencji zawodowych w systemie szkolnym.

Istnieje mozliwosé potwierdzenia kompetencji przed Okregowymi Komisjami Egzaminacyjnymi,
w zawodach pokrewnych (szkolnych):

operator maszyn i urzadzen do robdt ziemnych i drogowych, w zakresie kwalifikacji: BD.01
Eksploatacja maszyn i urzadzen do robét ziemnych,

monter nawierzchni kolejowej, w zakresie kwalifikacji: BD.10 Wykonywanie i utrzymywanie
nawierzchni kolejowej i podtorza,

technik drég kolejowych i obiektow inzynieryjnych, w zakresie kwalifikacji: BD.23 Organizacja
robot zwigzanych z budowa i utrzymaniem drég kolejowych oraz BD.24 Organizacja robot
zwigzanych z budowg i utrzymaniem kolejowych obiektéw inzynieryjnych oraz podstawy
kosztorysowania.

Wiecej informacji mozna uzyskaé w Bazie Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl oraz
Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego moze rozszerza¢ swoje
kompetencje zawodowe w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. _— L . . Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacjg zawoddw i specjalnosci
Technik drég i mostéw kolejowychS 311207
Monter nawierzchni kolejowejS 711603
Mechanik taboru kolejowego 723313
Operator maszyn drogowych 834202
Operator sprzetu ciezkiego 834204



https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl/
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl/
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3. ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIJE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego wykonuje réznorodne zadania, do
ktorych nalezg w szczegélnosci:

Z1  Obstugiwanie urzagdzen torowych o zréznicowanym napedzie.

Z2  Obstugiwanie maszyn do kolejowego ratownictwa technicznego.

Z3  Obstugiwanie maszyn dwudrogowych.

Z4 Utrzymywanie toru w okresie zimy.

Z5  Obstugiwanie samojezdnych zurawi kolejowych.

Z6  Obstugiwanie maszyn do ukfadania toréw klasycznych i bezstykowych.
Z7  Obstugiwanie maszyn do oczyszczania i zageszczania podsypki®.

Z8  Obstugiwanie maszyn do podbijania’ ttucznia w torze.

79  Obstugiwanie maszyn do profilowania taw torowiska i rowow bocznych.
Z10 Obstugiwanie maszyn do zgrzewania szyn w torze.

3.2. Kompetencja zawodowa Kzl: Utrzymanie toru z wykorzystaniem narzedzi i maszyn
torowych

Kompetencja zawodowa Kzl: Utrzymanie toru z wykorzystaniem narzedzi i maszyn torowych
obejmuje zestaw zadan zawodowych 71, 72, 73, 74, do realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie

zbiory wiedzy i umiejetnosci.

21 Obstugiwanie urzadzen torowych o zréznicowanym napedzie

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Przepisy BHP, ochrony Srodowiska, ergonomii

i ochrony przeciwpozarowej podczas obstugi
narzedzi o zréznicowanym napedzie przy
pracach utrzymania toru kolejowego;

Rodzaje narzedzi torowych wykorzystywanych
podczas prac utrzymania toru kolejowego;
Zasady dziatania urzadzen torowych;
Technologie wykorzystywane podczas prac przy
utrzymaniu toru kolejowego;

Zasady doboru narzedzi, w zaleznosci od prac
prowadzonych przy utrzymaniu toru kolejowego;
Materiaty wykorzystywane do budowy toru
kolejowego;

Dokumentacje techniczno-ruchowa narzedzi

o réznym napedzie;

Standardy techniczne, przepisy i regulacje
wewnetrzne dotyczgce prac przy utrzymaniu toru
kolejowego.

Stosowac przepisy BHP, ochrony srodowiska,
ergonomii i ochrony przeciwpozarowej podczas
obstugi narzedzi o zréznicowanym napedzie przy
pracach utrzymania toru kolejowego;
Rozrdéznia¢ narzedzia torowe o napedzie
spalinowym, elektrycznym, pneumatycznym

i hydraulicznym stosowane przy pracach
utrzymania toru kolejowego;

Kontrolowaé poprawnos¢ dziatania narzedzi
torowych;

Obstugiwac narzedzia torowe o napedzie
spalinowym, elektrycznym, pneumatycznym

i hydraulicznym przy wykonywaniu prac
utrzymania toru kolejowego;

Dobiera¢ narzedzie torowe do rodzaju
wykonywanych prac;

Wykonywac prace torowe z wykorzystaniem
narzedzi torowych o napedzie spalinowym,
elektrycznym, pneumatycznym i hydraulicznym;
Prowadzi¢ prace konserwacyjne narzedzi
torowych o napedzie spalinowym, elektrycznym,
pneumatycznym i hydraulicznym;

Postugiwac sie dokumentacjg techniczno-
-ruchowg narzedzi o réznym napedzie;
Stosowac standardy techniczne, przepisy

i regulacje wewnetrzne dotyczace prac przy
utrzymaniu toru kolejowego.
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Z2 Obstugiwanie maszyn do kolejowego ratownictwa technicznego

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Przepisy BHP przy obstudze maszyn i urzadzen
do usuwania skutkéw wypadkdéw kolejowych;

e Przepisy, instrukcje i regulacje wewnetrzne
dotyczace wykorzystania maszyn do usuwania
skutkéw wypadkéw kolejowych;

e Rodzaje i typy maszyn i urzadzen do usuwania
skutkéw wypadkéw kolejowych;

e Budowe maszyn i urzadzen do usuwania
skutkéw wypadkéw kolejowych;

e  Zasady uzytkowania maszyn i urzadzen do
usuwania skutkow wypadkéw kolejowych;

e Budowe taboru kolejowego poruszajgcego sie po
torach kolejowych;

e Budowe sieci trakcyjnej;

e Dokumentacje techniczng maszyn i urzagdzen do
usuwania skutkow wypadkéw kolejowych.

Stosowac przepisy BHP przy obstudze maszyn

i urzadzen do usuwania skutkéw wypadkéw
kolejowych;

Stosowac przepisy, instrukcje i regulacje
wewnetrzne dotyczgce wykorzystania maszyn do
usuwania skutkéow wypadkdéw kolejowych;
Obstugiwaé maszyny i urzadzenia do usuwania
skutkéw wypadkéw kolejowych;

Dobiera¢ odpowiednie maszyny i urzgdzenia do
usuwania skutkow wypadkéw kolejowych;
Usuwac skutki wypadkéw kolejowych

z wykorzystaniem specjalistycznych maszyn

i urzadzen;

Wspotpracowac z pozostatymi stuzbami
biorgcymi udziat w usuwaniu skutkéw wypadku
kolejowego;

Kontrolowad sprawnos¢ techniczng maszyn

i urzadzen torowych do usuwania skutkow
wypadkow kolejowych;

Usuwac usterki i utrzymywac w sprawnosci
technicznej maszyny i urzadzenia do usuwania
skutkéw wypadkéw kolejowych;

Korzystac z dokumentacji technicznej maszyn

i urzadzen do usuwania skutkéw wypadkéw
kolejowych.

Z3 Obstugiwanie maszyn dwudrogowych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Przepisy BHP przy obstudze maszyn
budowlanych dwudrogowych uzywanych przy
utrzymaniu toru kolejowego;

e Rodzaje, typy i przeznaczenie maszyn
budowlanych dwudrogowych uzywanych przy
utrzymaniu toru kolejowego;

e  Zasady przystosowania maszyny dwudrogowej
do rodzaju wykonywanych prac;

e Budowe i zasady uzytkowania maszyn
budowlanych dwudrogowych wykorzystywanych
do utrzymaniu toru kolejowego;

e  Oprzyrzgdowanie maszyn budowlanych
dwudrogowych;

e Zasady doboru parametréw pracy maszyny
dwudrogowej w zaleznosci od zakresu
i lokalizacji prowadzonych prac;

e Budowe toru kolejowego;

e  Zasady wykonywania kontroli stanu
technicznego maszyn dwudrogowych.

Stosowac przepisy BHP podczas obstugi maszyny
budowlanej dwudrogowej stosowanej przy
utrzymaniu toru kolejowego;

Dobierac oprzyrzagdowanie maszyny
dwudrogowej w zaleznosci od rodzaju
prowadzonych;

Przystosowywac¢ maszyne budowlang
dwudrogowa do pracy na torze kolejowym oraz
poza nim;

Dobiera¢ parametry pracy maszyny budowlanej
dwudrogowej w zaleznosci od rodzaju
prowadzonych oraz ich lokalizacji na linii
kolejowej;

Dobiera¢ oprzyrzagdowanie maszyn budowlanych
dwudrogowych, w zaleznosci od realizowanych
prac;

Obstugiwaé maszyny budowlane dwudrogowe
stosowane przy utrzymaniu toru kolejowego;
Wykonywacé prace zwigzane z utrzymaniem toru,
z wykorzystaniem maszyn dwudrogowych;
Kontrolowac stan techniczny maszyn
dwudrogowych;
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e  Usuwac usterki i utrzymac w sprawnosci
technicznej maszyny budowlane dwudrogowe

stosowane przy utrzymaniu toru kolejowego.

Z4 Utrzymywanie toru w okresie zimy

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Przepisy BHP podczas obstugi maszyn do
utrzymania toru w okresie zimy;

Rodzaje, typy maszyn do utrzymania toru

w okresie zimy;

Budowe i zasady uzytkowania maszyn do
utrzymania toru w okresie zimy;
Technologie od$niezania toréw i rozjazdéw;
Przepisy, instrukcje i regulacje wewnetrzne
dotyczace maszyn do utrzymania toru w okresie
zimy;

Zasady wykonywania kontroli stanu
technicznego maszyn wykorzystywanych do
utrzymania toru w okresie zimy.

Stosowac przepisy BHP podczas obstugi maszyn
do utrzymania toru w okresie zimy.

Obstugiwaé maszyny do utrzymania toru

w okresie zimy;

Dostosowywac technologie ods$niezania

w zaleznosci od warunkéw miejscowych i ilosci
Sniegu zalegajacego na torze kolejowym;
Odsniezac tory i rozjazdy;

Oceniac skuteczno$é wykonywanych prac
zwigzanych z ods$niezaniem toréw

z zachowaniem zasad bezpieczenstwa;
Kontrolowac stan techniczny maszyn
wykorzystywanych do utrzymania toru w okresie
zimy;

Usuwac usterki i utrzymac w sprawnosci
maszyny do utrzymania toru w okresie zimy.

3.3. Kompetencja zawodowa Kz2: Wykonywanie robét torowych z wykorzystaniem

maszyn torowych

Kompetencja zawodowa Kz2: Wykonywanie robét torowych z wykorzystaniem maszyn torowych
obejmuje zestaw zadan zawodowych 75, 76, 77, 78, 79, 710, do realizacji ktdrych wymagane s3

odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

25 Obstugiwanie samojezdnych zurawi kolejowych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Przepisy BHP przy obstudze samojezdnych
zurawi kolejowych do wykonywania robét
torowych;

Rodzaje, typy samojezdnych zurawi kolejowych
do wykonywania robét torowych;

Budowe i zasady uzytkowania samojezdnych
zurawi kolejowych do wykonywania robét
torowych;

Zasady i mozliwosci dostosowywania zurawi
kolejowych do pracy w okreslonych warunkach;
Parametry pracy samojezdnych zurawi
kolejowych;

Rodzaje zawiesi, trawers i lin odciggowych;
Zasady transportowania tadunkéw

z wykorzystaniem samojezdnych zurawi
kolejowych;

Przepisy, instrukcje i regulacje wewnetrzne
dotyczace samojezdnych zurawi kolejowych do
wykonywania robdt torowych.

Stosowac przepisy BHP podczas obstugi
samojezdnych zurawi kolejowych do
wykonywania robot torowych;

Obstugiwaé samojezdne zurawi kolejowych do
wykonywania robot torowych;

Dostosowywac zuraw do pracy w warunkach
miejscowych (np. na nasypie kolejowym, na
torze z siecig trakcyjng);

Dostosowywac parametry pracy samojezdnych
zurawi kolejowych do warunkdéw pracy;
Dobierac¢ rodzaje zawiesi, trawers, lin
odciggowych w zaleznosci od rodzaju prac
torowych prowadzonych przy uzyciu zurawia
kolejowego;

Transportowac tadunki z wykorzystaniem
samojezdnych zurawi kolejowych;
Kontrolowac¢ sprawnos¢ techniczng
samojezdnych zurawi kolejowych;

Usuwac usterki i utrzymac w sprawnosci
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samojezdne zurawie kolejowe do wykonywania
robot torowych;

Analizowac¢ dokumentacje techniczng
przygotowang na okolicznos$¢ pracy
samojezdnych zurawi kolejowych do
wykonywania robdt torowych.

26 Obstugiwanie maszyn do uktadania toréw klasycznych i bezstykowych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Przepisy BHP przy obstudze maszyn do ukfadania
toréw klasycznych i bezstykowych;

e Rodzaje, typy maszyn do uktadania toréw
klasycznych i bezstykowych;

e Budowe i zasady uzytkowania maszyn do
uktadania torow klasycznych i bezstykowych;

e  Materiaty wykorzystywane do budowy toréw
kolejowych;

e Technologie budowy torow kolejowych;

e  Parametry pracy maszyn do uktadania toréw;

e Zasady diagnozowania sprawnosci technicznej
maszyn do uktadania toréw.

Stosowac przepisy BHP podczas obstugi maszyn
do uktadania toréw klasycznych i bezstykowych;
Obstugiwaé maszyny do uktadania toréw
klasycznych i bezstykowych;

Przygotowac maszyne do ukfadania torow

w zaleznosci od potrzeb;

Zabezpieczy¢ na czas pracy maszyny do
uktadania torow niezbedng ilos¢ materiatow
nawierzchniowych (szyny, podktady);
Wspodtpracowac z maszynistami obstugujgcymi
maszyny, ktore biorg udziat w pracach podczas
uktadania toréw klasycznych lub bezstykowych;
Kontrolowaé sprawnos¢ techniczng maszyn do
uktadania toréw stykowych i bezstykowych;
Usuwac usterki i utrzymaé w sprawnosci
maszyny do ukfadania toréw klasycznych

i bezstykowych.

Z7 Obstugiwanie maszyn do oczyszczania i zageszczania podsypki

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Przepisy BHP przy obstudze maszyn do
oczyszczania i zageszczania podsypki;

e Rodzaje, typy maszyn do oczyszczania
i zageszczania podsypki;

e  Parametry, jakie powinna spetnia¢ podsypka;

e Technologie budowy toréw kolejowych;

e Materiaty wykorzystywane do budowy toréow
kolejowych;

e Budowe i zasady uzytkowania maszyn do
oczyszczania i zageszczania podsypki;

e  Zasady diagnozowania i kontrolowania
sprawnosci technicznej maszyn do oczyszczania
i zageszczania podsypki;

e  Procedury zwigzane z utrzymaniem
w sprawnosci maszyny do oczyszczania
i zageszczania podsypki.

Stosowac przepisy BHP podczas obstugi maszyn
do oczyszczania i zageszczania podsypki;
Obstugiwaé maszyny do oczyszczania

i zageszczania podsypki;

Okreslac parametry i jako$¢ podsypki;
Dobiera¢ parametry maszyny do oczyszczania
podsypki, w zaleznosci od warunkéw
miejscowych, zanieczyszczenia podsypki oraz
sposobu zagospodarowania wysiewek
powstatych podczas oczyszczania podsypki;
Kontrolowa¢ sprawnos¢ techniczng maszyn do
oczyszczania i zageszczania podsypki;
Zageszczacé podsypke w torze kolejowym

z wykorzystaniem specjalistycznych maszyn;
Usuwac usterki i utrzymac w sprawnosci
maszyny do oczyszczania i zageszczania
podsypki.
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28 Obstugiwanie maszyn do podbijania tlucznia w torze

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Przepisy BHP przy obstudze maszyn do
podbijania ttucznia w torze;

Rodzaje, typy maszyn do podbijania ttucznia
w torze;

Zasady doboru parametréw maszyny

w zaleznosci od miejscowych warunkdéw w torze;
Parametry ttucznia wykorzystywanego do
podbijania w torze;

Zasady przygotowania toru do podbicia
ttuczniem;

Technologie budowy toréow kolejowych;
Budowe i zasady uzytkowania maszyn do
podbijania ttucznia w torze;

Zasady diagnozowania i kontrolowania
sprawnosci technicznej maszyn do podbijania
ttucznia w torze;

Procedury zwigzane z utrzymaniem

w sprawnosci maszyny do podbijania ttucznia
w torze;

Przepisy, instrukcje i regulacje wewnetrzne
dotyczace maszyn do podbijania ttucznia

w torze.

Stosowac przepisy BHP podczas obstugi maszyn
do podbijania ttucznia w torze;

Obstugiwaé maszyny do podbijania ttucznia

w torze;

Dobiera¢ parametry maszyny do warunkéw
miejscowych w torze;

Kontrolowaé parametry ttucznia
wykorzystywanego do podbijania w torze;
Wspodtpracowac z zespotem geodetdéw
przygotowujgcych pomiary niezbedne do
podbicia toréow;

Wspdtpracowac z toromistrzem w zakresie
przygotowania toru do podbicia (przygotowanie
ttucznia w torze, usuniecie z toru przewoddéw
sieci powrotnej oraz innych przeszkdd);
Podbija¢ tory z wykorzystaniem
specjalistycznych maszyn;

Kontrolowa¢ sprawnos¢ techniczng maszyn do
podbijania ttucznia w torze;

Usuwac usterki i utrzymaé w sprawnosci
maszyny do podbijania ttucznia w torze;
Analizowa¢ dokumentacje techniczng
przygotowang na okolicznos$¢ pracy maszyn do
podbijania ttucznia w torze.

29 Obstugiwanie maszyn do profilowania faw torowiska i rowéw bocznych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Przepisy BHP przy obstudze maszyn do
profilowania taw torowiska i rowéw bocznych;
Rodzaje, typy maszyn do profilowania faw
torowiska i rowéw bocznych;

Zasady doboru parametréw maszyny,

w zaleznosci od miejscowych warunkdw;
Budowe i zasady uzytkowania maszyn do
profilowania taw torowiska i rowéw bocznych;
Technologie budowy toru kolejowego;
Parametry budowanego toru kolejowego;
Budowe i parametry toru kolejowego;

Zasady diagnozowania i kontrolowania
sprawnosci technicznej maszyn do profilowania
taw torowiska i rowdw bocznych;

Procedury zwigzane z utrzymaniem

w sprawnosci maszyny do profilowania taw
torowiska i rowéw bocznych;

Przepisy, instrukcje i regulacje wewnetrzne
dotyczace maszyn do profilowania taw torowiska
i rowow bocznych.

Stosowac przepisy BHP podczas obstugi maszyn
do profilowania taw torowiska i rowow
bocznych;

Obstugiwaé maszyny do profilowania taw
torowiska i rowéw bocznych;

Dostosowywac parametry maszyny w zaleznosci
od warunkéw miejscowych utozenia toru
kolejowego;

Kontrolowa¢ uzyskiwane efekty pracy;
Korygowad parametry maszyny w przypadku
stwierdzenie niescistosci, w celu uzyskania
odpowiedniego profilu fawy torowiska i rowow
bocznych odwadniajgcych tor kolejowy;
Profilowa¢ tawy torowiska z wykorzystaniem
specjalistycznych maszyn;

Profilowa¢ rowy boczne z wykorzystaniem
specjalistycznych maszyn;

Kontrolowa¢ sprawnos¢ techniczng maszyn do
profilowania faw torowiska i rowow bocznych;
Usuwac usterki i utrzymac w sprawnosci
maszyny do profilowania taw torowiska i rowéw
bocznych;

Analizowa¢ dokumentacje techniczng
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przygotowang na okolicznos$¢ pracy maszyn do
profilowania taw torowiska i rowdw bocznych.
210 Obstugiwanie maszyn do zgrzewania szyn w torze
WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:
e  Przepisy BHP przy obstudze maszyn do e Stosowac przepisy BHP podczas obstugi maszyn
zgrzewania szyn w torze; do zgrzewania szyn w torze;
e Rodzaje, typy maszyn do zgrzewania szyn e  Obstugiwaé maszyny do zgrzewania szyn
W torze; w torze;
e  Zasady doboru parametréw maszyny do e Dobierac parametry maszyny do zgrzewania szyn
zgrzewania szyn, w zaleznosci od typu szyny; w torze, w zaleznosci od typu szyny
e Budowe i zasady uzytkowania maszyn do zabudowanej w torze kolejowym;
zgrzewania szyn w torze; e Zgrzewac szyny w torze z wykorzystaniem
e Technologie procesu zgrzewania szyn; specjalistycznego sprzetu;
e Budowe toru kolejowego; e  Kontrolowac wykonane zgrzeiny szyn;
e  Zasady kontroli jakosci wykonanych zgrzein; e Dokonywac zmiany parametrow zgrzewarki
e  Procedury zwigzane z utrzymaniem w przypadku stwierdzonych nieprawidtowosci,
w sprawnosci maszyny do zgrzewania szyn w celu poprawienia jakosci wykonywanych
w torze; zgrzein w torze kolejowym;
e  Przepisy, instrukcje i regulacje wewnetrzne e Kontrolowac¢ sprawnosc techniczng maszyn do
dotyczace pracy maszyn do zgrzewania szyn zgrzewania szyn w torze;
w torze. e  Usuwad usterki i utrzymac w sprawnosci
maszyny do zgrzewania szyn w torze;
e Analizowa¢ dokumentacje techniczng
przygotowang na okolicznos¢ pracy maszyn do
zgrzewania szyn w torze.

3.4. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego powinien mie¢ kompetencje spoteczne

niezbedne do prawidtowego i skutecznego wykonywania zadann zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki podejmowanych dziatan oraz za powierzony sprzet

i narzedzia wykorzystywane na stanowisku pracy.
e Dostosowywania zachowania do zmiennych okolicznosci w srodowisku pracy.
e Podnoszenia wiasnych kompetencji zawodowych.
e Wspdtpracowania i komunikowania sie w zespole.

e Oceniania zagrozenia zdrowia oraz zycia w miejscu pracy, a takze podejmowania dziatan

adekwatnych do stopnia zagrozenia.

e Oceniania i weryfikowania wykonywanych przez siebie prac w zakresie obstugiwania maszyn

i urzadzen torowych.

e Kierowania sie zasadami zgodnymi z etyka zawodowgq i obowigzujgcymi przepisami w zakresie

dziatalnosci zwigzanej budowaniem oraz utrzymaniem w ciggtej eksploatacji toréw kolejowych.

3.5. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolnos$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujgcego waznos¢ kompetencji kluczowych dla zawodu

operator maszyn i sprzetu torowego.
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Umiejetno$¢ obstugi komputera i wykorzystania internetu

Umiejetnosci matematyczne

Umiejetnos¢ czytania ze zrozumieniem i pisania

Sprawno$¢ motoryczna

Planowanie i organizowanie pracy

Wywieranie wptywu/przywoédztwo

Komunikacja ustna

Wspotpraca w zespole

Rozwigzywanie problemdw

o
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N
w
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Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu operator maszyn i sprzetu torowego

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym Badaniu
Kompetencji Oséb Dorostych — projekt PIAAC (OECD).

3.6. Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego nawigzujg do
opiséw poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisow kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

— Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

— Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie
Operator maszyn i sprzetu torowego zatrudnienie znalez¢ moze w publicznych przedsiebiorstwach

z sektora transportu szynowego: kolej, tramwaje, metro.

Operatoréw zatrudniajg rowniez przedsiebiorstwa prywatne, realizujgce prace w zakresie budowy
i utrzymania toréw kolejowych i obiektéw inzynieryjnych. Firmy te Swiadczg zazwyczaj ustugi na rzecz
przedsiebiorstw sektora publicznego.


https://www.kwalifikacje.gov.pl/
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl/
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WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyskac, korzystajac z polecanych zrodet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Ranking (monitoring) zawodéw deficytowych i nadwyzkowych:
http://mz.praca.gov.pl
https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl

Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
WWW.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztafcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce nie przygotowuje sie
kandydatéw do pracy w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego.

Ksztatcenie w zawodach pokrewnych (szkolnych) operator maszyn i urzadzen do robdt ziemnych
i drogowych, monter nawierzchni kolejowej, technik drég kolejowych i obiektéw inzynieryjnych,
oferujg branzowe szkoty | i Il stopnia oraz technika.

Natomiast kwalifikacyjne kursy zawodowe w zakresie kwalifikacji:

— DB.01 Eksploatacja maszyn i urzadzen do robét ziemnych,

— DB.10 Wykonywanie i utrzymywanie nawierzchni kolejowej i podtorza,

— DB.23 Organizacja robét zwigzanych z budowg i utrzymaniem drég kolejowych,

— DB.24 Organizacja robét zwigzanych z budowg i utrzymaniem kolejowych obiektéow
inzynieryjnych oraz podstawy kosztorysowania,

moga prowadzié:

— publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe,

— niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szk6t publicznych, prowadzace ksztatcenie zawodowe,
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— publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placowki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy prowadzace dziatalnosé edukacyjno-szkoleniowg,

— podmioty prowadzgce dziatalnos$¢ oswiatowq na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcow.

Kwalifikacje wyodrebnione w ww. zawodach potwierdzajg (rdwniez w trybie eksternistycznym)
Okregowe Komisje Egzaminacyjne.

Szkolenie

Kursy w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego organizujag m.in.: komercyjne firmy
szkoleniowe, stowarzyszenia i zwigzku branzowe, pracodawcy. Tematyka tych kurséw dotyczy
zwykle:

— obstugi urzadzen i maszyn o napedzie spalinowym, elektrycznym, hydraulicznym,
pneumatycznym, wykorzystywanych w zakresie naprawy, budowy i eksploatacji toréw
kolejowych,

— przygotowania do egzaminu na uprawnienia do obstugi maszyn do robét torowych,

— przygotowania do egzaminu na uprawnienia maszynisty zurawi kolejowych.

Z reguty organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikdw kompetencje
stosownymi certyfikatami/zaswiadczeniami.

WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujgcych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskac, korzystajac z polecanych Zzrédet danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:
www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.gov.pl/web/edukacja/ksztalcenie-zawodowe
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod

https://zrp.pl

Szkolenia zawodowe:

Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrédta danych:

Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl

Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki os6b wykonujacych dany zawéd/dang grupe zawodow

Wynagrodzenie (2018 r.) oséb pracujacych w zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego jest
zrdéznicowane i waha sie w przedziale ok. od 2300 do 4000 ztotych brutto miesiecznie w przeliczeniu
na jeden etat.

Poziom wynagrodzen osdb wykonujgcych zawdd operator maszyn i sprzetu torowego uzalezniony
jest m.in. od:

— wyksztatcenia operatora i uprawnien jakie posiada,

— doswiadczenia zawodowego,

— zakresu obowigzkéw,

— regionu kraju,

— ekonomicznej sytuacji przedsiebiorstwa zatrudniajgcego operatora.
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WAZNE:

Zarobki os6b wykonujgcych dany zawdd/grupe zawodoéw sg orientacyjne i moga szybko straci¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzac, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajac z polecanych zrédet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujace o zarobkach:
https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie operator maszyn i sprzetu torowego mozliwe jest zatrudnienie o0séb

niepetnosprawnych, lecz w ograniczonym zakresie. Warunkiem niezbednym jest identyfikacja

indywidualnych barier i dostosowanie technicznych i organizacyjnych warunkéw s$rodowiska oraz

stanowiska pracy do potrzeb zatrudnienia osob:

— z dysfunkcjg narzadu stuchu (03-L), jesli niepetnosprawnosc jest mozliwa do skorygowania za
pomocg implantow lub aparatéw stuchowych,

— z dysfunkcjg narzadu wzroku (04-0), jesli posiadana wada jest skorygowana odpowiednimi
szktami optycznymi lub soczewkami kontaktowymi, ktére zapewnig ostros¢ widzenia,

— z niewielkg dysfunkcjg koriczyn dolnych (05-R), ktdra nie wyklucza stania i chodzenia, w tym
samodzielnego przemieszczania sie po zréznicowanym terenie,.

WAZNE:
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze by¢ podjeta wytacznie
po indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.

5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCII, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji, kwalifikacji i zawodéw  (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczacym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czescig strategii ,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilnos¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:
https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

¢ Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

e Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification
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6. ZRODtA DODATKOWYCH INFORMACII O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:

Stan prawny na dzie: 31.10.2018 r.

Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz.
986, z péin. zm.).

Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 12651149, z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
(Dz. U.z2017 r. poz. 1663).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pézn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawoddw szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z pdin. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawoddéw ispecjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U.
72018 r. poz. 227).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596, z pézn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdét ziemnych,
budowlanych i drogowych (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 583).

Literatura branzowa:

Jodtowski M.: Operator maszyn do robét torowych. Wydawnictwo i Handel Ksigzkami, Krosno 2006.
Kedra Z.: Technologia robét torowych. Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej, Gdansk 2015.
Mazur J.: Roboty torowe. Gtéwny Inspektorat Pracy, Warszawa 2014.

Zasoby internetowe [dostep: 31.10.2018]:

Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

Informatory o egzaminach potwierdzajgcych kwalifikacje zawodowe: https://cke.gov.pl/egzamin-
zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2017/informatory/informatory-2

Kurier kolejowy: https://kurierkolejowy.eu

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A: https://www.plk-sa.pl

Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

Portal branzowy Polskiego Zwigzku Inzynieréw i Technikdw Budownictwa:
http://www.zgpzitb.org.pl

Rynek Kolejowy: https://www.rynek-kolejowy.pl

Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS: http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-
orzecznictwa-lekarskiego-zus

Urzad Transportu Kolejowego: https://www.utk.gov.pl

Wyszukiwarka opisow zawoddw: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow
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7. StOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajgcy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyzszy stopien —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajgcg za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyzji.

Czynnosci
zawodowe

S3 to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programéw, ktére
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukorczeniu studiéw
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami o$wiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programéw, ktére nie prowadzg do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalne;j.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdw kwalifikacji umozliwiajgca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 poziomoéw kwalifikacji
opisywanych za pomoca efektéw uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
uktad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

Sg symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujgcy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznosc¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-ptciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-l inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje
spoteczne

Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolnos¢ ksztattowania wiasnego rozwoju oraz
autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w zyciu zawodowym i spotecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.

Kompetencje
kluczowe

S3 to kompetencje (potgczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji
spotecznej izatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrdzniono
9 kompetencji, ktore zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Oséb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja
zawodowa

Jest to uktad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadan zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.
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Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama
Kwalifikacji (PRK)

Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce poziomdéw kwalifikacji odpowiadajgcych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdélnych charakterystyk
efektow uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetencji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji — wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,$wiadectwa”,
certyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis pozioméw kwalifikacji funkcjonujgcych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci
sensomotoryczne

S3 to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzaddéw zmystéw (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnosé rak, precyzja ruchdéw rak, sprawnosé¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemoéw. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placéwkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolnos¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemoéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Uprawnienia Oznaczaja posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos$¢ poza edukacja formalng

nieformalne i edukacja pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie, czy osoba ubiegajaca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektéw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektow i faktow, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszgcych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajacego poziomowi ukoriczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnos¢ ukoriczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyrazZnie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, koriczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rozni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadajg sie
czynnosci zawodowe.
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Zawod

Jest to zbiér zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetencji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédfo utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Wyodrebniona cze$¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktérej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wtaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takie zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.

Informacje o ZSK s dostepne pod adresem:

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji
(ZRK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wtgczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK sg dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia Definicja Zrédto

1 tawa torowiska Cze$¢ gruntu miedzy ttuczniem, a skarpg nasypu lub Definicja opracowana przez
rowu odwadniajgcego. zespot ekspercki

2 Maszyna Maszyna budowlana wyposazona w uktad jezdny Definicja opracowana przez

dwudrogowa torowy, przez co staje sie maszyna przystosowang do zespodt ekspercki na podstawie
pracy na torze kolejowym jak réwniez poza torem https://kurierkolejowy.eu/aktu
kolejowym. alnosci/32692/pojazdy-
dwudrogowe-przeoczono-w-
przepisach.html
[dostep: 31.10.2018]

3 Maszyna torowa Maszyna przygotowana do jazdy po torze kolejowym Definicja opracowana przez
i wykonujaca okreslony rodzaj prac w torze kolejowym. | zespét ekspercki

4 Narzedzia torowe Narzedzia torowe o zréznicowanym napedzie Definicja opracowana przez
wykorzystywane do robét torowych np. wiertarki do zespot ekspercki
szyn, przecinarki do szyn, szlifierki do szyn.

5 Podbijanie Mechaniczne zageszczanie podsypki kolejowej miedzy Definicja opracowana przez
podktadami kolejowymi przy uzyciu maszyn t;j. zespot ekspercki
podbijarki podktadow w torze.

6 Podbijarka Maszyna, ktdra zageszcza podsypke pod podktadami, Definicja opracowana przez

podktadéw toru réownolegle dokonuje automatycznej niwelacji toru zespot ekspercki
kolejowego, a w razie potrzeby dokonuje nasuwanie
toru we wtasciwe potozenie.
7 Podbijarka Maszyna, ktdra zageszcza podsypke pod podktadami Definicja opracowana przez
podktadéw w obrebie rozjazdu kolejowego réwnolegle dokonuje zespot ekspercki
W rozjezdzie automatycznej niwelacji rozjazdu.

8 Podsypka Materiat budowlany uzyskany z kruszenia twardych Definicja opracowana przez
skat odpornych na wietrzenie np. bazalt, granit, zespot ekspercki na podstawie
kwarcyt, dolomit —zasypywany pod podkfady kolejowe | http://definicja.net/definicja/W
i migdzy podktady. arstwa+materia%C5%82u+sypki

ego%2C+na+kt%C3%B3rej+uk%
C5%82ada+si%C4%99+tory+kol
ejowe%2C+legary

[dostep: 31.10.2018]

9 Profilarka ttucznia To samojezdna maszyna, ktéra wykonuje prace: $cina Definicja opracowana przez
fawe torowiska, usuwa usypy z tawy i pryzmy zespot ekspercki
ttuczniowej oraz zbiera i oczyszcza ttuczen z tawy
torowiska.
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10 Siec trakcyjna Zespot przewoddw i szyn kolejowych stuzgcych do Definicja opracowana przez
zasilania energig elektryczng pojazdéw trakcyjnych zespot ekspercki na podstawie
z napedem elektrycznym. http://archeo.kolej.pl/leon/siec
/siec_trakcyjna_co_to_takiego.
htm
[dostep: 31.10.2018]
11 Sprzet torowy Urzadzenia torowe o zréznicowanym napedzie Definicja opracowana przez
stosowane w technologii utrzymania toru kolejowego zespot ekspercki
w celu wyeliminowania prac typowo recznych.
12 Ttuczen Naturalne kruszywo tamane ze skaty Definicja opracowana przez
charakteryzujace sie nieregularnym ksztattem zespot ekspercki na podstawie
i szorstkg powierzchnig wykorzystywane m.in. jako https://sjp.pwn.pl/slowniki/t%C
podsypka pod tory kolejowe. 5%82ucze%C5%84.html
[dostep: 31.10.2018]
13 Tor bezstykowy Tor sktadajacy sie z odcinkéw szyn potaczonych ze soba | https://sjp.pwn.pl/sjp/tor-
bez luzéw przez spawanie lub zgrzewanie. bezstykowy;2530062.html
[dostep: 31.10.2018]
14 Uktadnica Maszyna do uktadania w torze gotowych przeset Definicja opracowana przez
kolejowych (podktady kolejowe potgczone w sposdb zespot ekspercki
trwaty z szynami kolejowymi na bazie montazowej
i dostarczone w miejsce utozenia w torze na wagonach
kolejowych.
15 Zageszczarka ttucznia | Maszyna stosowana do zwiekszenia stabilizacji Definicja opracowana przez
podsypki w torze. zespot ekspercki
16 Zakretarka Urzadzenie mechaniczne o zréznicowanym napedzie Definicja opracowana przez
do zakrecania i odkrecania $rub stopowych w torze zespot ekspercki
kolejowym.
17 Zgrzewarka do szyn Torowa zgrzewarka szyn stuzy do zwarciowo- Definicja opracowana przez
oporowego zgrzewani szyn utozonych w torze. zespot ekspercki
18 Zuraw do rozjazdow Urzadzenie dZwigowe stuzace do wymiany Definicja opracowana przez
kompletnego rozjazdu ztozonego obok toru zespot ekspercki
kolejowego.
19 Zuraw kolejowy Zuraw kolejowy — urzadzenie dzwigowe Definicja opracowana przez

wykorzystywany do réznych prac w obrebie toru
kolejowego oraz obiektéw kolejowych.

zespot ekspercki
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ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientow instytucji rynku pracy w zakresie:
e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,
e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetencji zawodowych,
e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,
e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla réznych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opiséw stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.
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